
Präzisionsteile nach Maß
Zuverlässig. Flexibel. Präzise.

Maschinenpark
Unser Maschinenpark besteht aus leistungsstarken 3-, 4- 
bzw. 5-achsigen Maschinen mit Werkzeugwechsler und teil-
weise mit Palettenlader bzw. Würfel-/Turmbearbeitung.

·  Mazak QTC 300 MSL-Y Dreh-Fräsmaschine
·  Mazak HCN 4000 mit Turmbearbeitung (Baujahr 2016) 
·  Mazak VCS 530 mit Palettenwechsler
·  Pressta Eisele Säge Profilma 400V
·  Pressta Eisele Säge Profilma 620
·  Chiron FZ 18L
·  Mecal Langbettbearbeitung bis 7 m
·  Emmegi Langbettbearbeitung bis 7 m, 5-Achsen
·  Mazak VTC 820-30
·  Mazak HCN 4000 mit Turmbearbeitung (Baujahr 2021)
·  Mazak VCN 530 C
·  Mazak HCN 4000 mit Palettenwechsler 

CNC-Fräsen
Für die Herstellung der gefrästen Bauteile stehen uns eine 
Vielzahl modernster Maschinen und Bearbeitungszen-
tren zur Verfügung. Ob 3-, 4- oder 5-achsige Maschinen, 
im Vordergrund stehen immer Anwendung, Präzision und 
Größe der benötigten Bauteile. Alle Maschinen sind mit 
Werkzeugwechsler und teilweise mit Palettenlader bzw. 
Würfel-/Turmbearbeitung ausgestattet. Vor allem bei 
komplexeren Bauteilen ist die Datenübernahme via CAD/
CAM-System für uns selbstverständlich.

• Stückzahlen bis 500.000 Stück 
• Aluminium-Legierungen

Stanzen / Biegen / Verformen
Auf unserer Indumasch-Biegemaschine können wir verschiedene
Biegemöglichkeiten mit kleinen Radien umsetzen.

·  Mazak Laser Super Turbo X48 MKII
·  Indumasch Profil-Biegemaschine PBT 25 PC 400
·  Hezinger hydraulische CNC-Schere bis 3.100 mm
·  Hezinger hydraulische CNC-Abkantpresse bis 2.100 mm

Vieler CNC-Technik bearbeitet Aluminium-Legierungen 
auf modernen CNC-gestützten vertikalen und horizontalen 
Bearbeitungszentren.

Wir fertigen Serienprodukte in höchster Präzision in Los-
größen von bis zu 500.000 Stück pro Jahr. In unserem 
Musterbau können wir auch Prototypen herstellen. Ge-
mäß der Unternehmensphilosophie „Innovation, Technik, 
Service“ werden auf 11 CNC-gesteuerten Fräsmaschinen 
unterschiedliche Produkte nach Kundenvorgaben bearbei-
tet und hergestellt. Auf unseren Bearbeitungszentren kön-
nen wir Ihnen Verfahrwege in der X-Achse bis 7.000 mm, 
in der Y-Achse bis 400 mm und in der Z-Achse bis 500 mm 
anbieten.

Unsere hoch ausgebildeten qualifizierten Mitarbeiter und 
Mitarbeiterinnen stehen Ihnen jederzeit zur Verfügung. 
Kundenwünsche wollen wir immer zu 100 % realisieren. 
Selbstverständlich sind wir nach DIN ISO 9001 : 2015 zer-
tifiziert. Gerne senden wir Ihnen das Zertifikat zu.

In Zusammenarbeit mit unseren langjährigen Geschäfts-
partnern bieten wir auch die Oberflächenbehandlung der 
Aluminiumteile an. Nach dem Motto: Alles aus einer Hand.

Für weitere Informationen und Anfragen steht Ihnen 
unser Team gerne zur Verfügung.

Vieler International GmbH + Co. KG

Aluminiumprofil-Bearbeitung



Vieler International GmbH + Co. KG
Stenglingser Weg 65
58642 Iserlohn
Deutschland

ऄ  +49 2374 52-265
आ  +49 2374 52-269
इ  anfrage @ vieler-cnc.de
ई  www.vieler-cnc.de

Zertifiziert nach DIN ISO 9001 : 2015

CNC-Turmbearbeitung
Die horizontale Turmbearbeitung stellt eine besonders 
leistungsfähige Möglichkeit dar, um große Stückzahlen 
effektiv zu bearbeiten. Pro Seite können unterschied-
liche kubische Geometrien gleichzeitig bearbeitet 
werden. Unsere Spezialität liegt hier im Bereich der 
Aluminiumbearbeitung unterschiedlicher Legierungen.

CNC-Sägen
Auf unseren halbautomatischen Sägen können wir Ihre 
Profile mit einem Durchmesser von (250) 150 mm und 
einer Breite von bis zu (300) 200 mm kostengünstig 
sägen. Ob wir 1 Stück oder für ein Fertigungslos 5.000 
Stück sägen; wir sind der richtige Partner für Sie!

Metallveredelung
Eloxieren / Bürsten / Polieren / Pulverbeschichten

Durch die enge Zusammenarbeit mit unserem Partner 
bieten wir Ihnen die Möglichkeit einer hochwertigen 
Oberflächenveredelung für Aluminium an. In der Eloxal- 
anlage können Profile und Teile bis zu einer Länge 
von 5 m eloxiert werden. Unsere Stärken liegen in den 
Oberflächen silber, schwarz und Edelstahlfinish. 

CNC-Laserschneiden
Auf unserer Mittelformat-Laseranlage können wir
Bleche in den Abmessungen 2.500 x 1.250 mm
optimal bearbeiten.

·  Aluminium bis zu einer Dicke von 8 mm
·  Edelstahl bis zu einer Dicke von 6 mm


